
grain size
粒度

粒度
Shank dia
柄直径

軸径
allowable speed
最高使用转数

最高使用回転数
pcs / pac
1盒数

ケース入数

pcs / pac
1盒数

ケース入数

1

エンド刃タイプ

エンドミル刃タイプ ドリル刃タイプ

K8731

K8831

K8733

K8833

K8766

K8866 K8931 K8933 K8966

GFRP（ガラス繊維複合材）、CFRP（炭素繊維
複合材）の加工に適した超微粒子素材を採用し、
優れた切削能力を発揮します。
●   エンド刃タイプ、エンドミル刃タイプ、ドリル刃タイプが有ります。

FRP用超硬カッター Cemented carbide cutters

38

1.5

φ3

5

38

3

φ3

12.5

φ6

19

51

6

38

1.5

φ3

5

38

3

φ3

12.5

φ6

19

51

6

38

1.5

φ3

5

38

3

φ3

12.5

φ6

19

51

6

FRP 专用钨钢硬质旋转锉刀

Shank dia
柄直径

軸径
φ3allowable speed

最高使用转数

最高使用回転数
48,000
min -1 allowable speed

最高使用转数

最高使用回転数
32,000
min -1 Shank dia

柄直径

軸径
φ6allowable speed

最高使用转数

最高使用回転数
22,000
min -1Shank dia

柄直径

軸径
φ3allowable speed

最高使用转数

最高使用回転数
48,000
min -1

Shank dia
柄直径

軸径
φ3allowable speed

最高使用转数

最高使用回転数
48,000
min -1

allowable speed
最高使用转数

最高使用回転数
32,000
min -1

allowable speed
最高使用转数

最高使用回転数
32,000
min -1

Shank dia
柄直径

軸径
φ6allowable speed

最高使用转数

最高使用回転数
22,000
min -1

Shank dia
柄直径

軸径
φ6allowable speed

最高使用转数

最高使用回転数
22,000
min -1

オール超硬

オール超硬

オール超硬 オール超硬

オール超硬

オール超硬

オール超硬

オール超硬 オール超硬

188 ■カタログ掲載品以外でも特注品としてお受け出来るものもありますのでご相談ください。
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